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Montaz kotta FCB 150 dla Foster Wheeler Oy
w Elektrowni West Offaly, Shannonbridge, Irlandia

ZRE Katowice Ireland Construction Ltd. jako spotka zalez-
na Zaktadéw Remontowych Energetyki Katowice SA powstata
w 2003 roku w Irlandii w celu realizacji projektow dla takich
klientow, jak:

— Foster Wheeler Oy — kontrakt na montaz kotta FCB 150 oraz
kontrakt na montaz rurociggéw (Balance of Plant) w Elektrowni
West Offaly, Shannonbridge,

— Wartsila Biopower Oy — montaz kotta 2 SBG12tph oraz urzadzen
pomocniczych w tartaku Grainger Sawmill, Enniskeane,

— Thyssenkrupp Fordertechnik Gmbh — montaz tandemu wywrot-
nic dla elektrowni West Offaly w Shannonbridge oraz Lough
Ree w Lanesborough,

— Shannahan Enginneering Ltd — montaz kanatéw wlotowych dla
turbiny gazowej, Rhode.

Pod koniec 2004 roku zatozony zostat oddziat spotki w Wielkiej
Brytanii dla realizacji projektéw na tym rynku:

— Wagner Biro Austria Company — prefabrykacja oraz montaz
konstrukcji stalowej dachu toru wyscigowego, Ascot,

— Thyssenkrupp Fordertechnik Gmbh — montaz zgarniarki w Hu-
cie Corus, Port Talbot,

— Liebherr Ltd — prace spawalnicze i montazowe, Sunderland.

W szczytowym okresie realizacji kontraktow w 2004 roku
firma zatrudniata okoto 200 pracownikdéw wliczajgc nadz6r oraz
60 spawaczy cisnieniowych i konstrukcyjnych spetniajgcych
europejskie wymagania. Podczas realizacji projektow spotka
wspobfpracowata z lokalnymi podwykonawcami $wiadczacymi
niezbedne ustugi, takimi jak: firmy trudnigce sie wynajmem dzwi-
gow, dostawcy materiatow stalowych, firmy wykonujgce badania
nieniszczace.

W latach od 2003 do 2004 spétka ZRE Katowice Ireland
Construction Ltd. wykonata montaz kotta FCB 150 wraz z rurocig-
gami BOP w Elektrowni West Offaly w Shannonbridge.

Kociot FCB 150 z cyrkulacyjnym ztozem fluidyzacyjnym ma
nastepujgce parametry:

e wydajnos¢ kotta 113 kg/s,

e temperatura pary 560/560°C,

e cisnienie pary 163/33 bar.

Prace montazowe kotta rozpoczety sie w dniu 28 kwietnia
2003 roku, natomiast probe cisnieniowg kotta przeprowadzono
w dniu 2 lutego 2004 roku.

Prace ZRE Katowice Ireland Construction Ltd. obejmowaty
w zakresie kotta:

e czeSC cisnieniowg sktadajgca sie z walczaka, ekranéw szczel-
nych komory paleniskowej z grodziami odparowujgcymi,
komory intrexu, separatoréw z kanatami nawrotnymi, ekranéw
ciggu konwekcyjnego, rur wieszakowych, przegrzewaczy pary,
podgrzewacza wody;

e rurociggi wysokiego ci$nienia sktadajace sie z rurociggow pa-
rowych cyrkulacyjnych, tgczacych i schtadzaczy;
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o osprzet kotta sktadajacy sie z zawieszen kotta, kompensatoréw,
bandazy, obudowy kotta, wtazéw inspekcyjnych, zdmuchiwaczy
sadzy, tumikéw;

e uktad wody zasilajgcej sktadajgcy sie ze zbiornika i dwoéch
pomp wody zasilajgcej;

e wentylatory powietrza pierwotnego i wtérnego;

e rurowy podgrzewacz powietrza;

o kanaty powietrza i spalin;

o ukfad zasilania paliwem;

e system odprowadzenia popiotu.

W zakresie BOP:

e rurociggi w obrebie kotta i maszynowi;

e rurociggi przyturbinowe;

e rurociggi wody chtodzacej;

e rurociggi dozowania chemicznego i prébek;

e rurociggi oleju rozpatkowego do palnikéw;

e rurociggi gazowe;

e rurociggi uktadow pomocniczych w obrebie kotta, maszynowni,
magazynu torfu, stacji roztadunkowej torfu;

e rurociggi do trawienia i dmuchania.

W celu realizacji wymienionych prac opracowano:

1) technologie montazu poszczeg6inych elementow kotta,

2) plan oceny ryzyka i metod postepowania,

3) plan bezpieczehstwa i ochrony zdrowia,

4) technologie wykonania proby wodnej kotta,

5) deklaracje zgodnosci projektowanych i wykonanych pomocy

montazowych,

6) protokoty uznania technologii spawania— WPAR, zatwierdzone

przez jednostke notyfikowana,

7) instrukcje technologiczne spawania — WPS.

Pierwszym krokiem montazu kotta byta zabudowa walczaka.

Walczak kotta o masie 85 ton, dtugosci 17 m, umieszczony
jest na poziomie 46,5 m i podwieszony do konstrukcji rusztu no-
$nego czterema ciggnami. Do montazu zastosowano technologie
opartg na uzyciu podnoénikow hydraulicznych. Transport pionowy
walczaka pokazano na rysunku 1.

Gtéwnymi zaletami w tej technologii podnoszenia sg: prosta
konstrukcja ukfadu, tatwa obstuga, dogodne warunki w konco-
wej fazie ustawiania walczaka ze wzgledu na mate przesuniecia
~SKOKu” podnosnikow.

Kolejnym etapem montazu byto podnoszenie ekranéw ko-
mory paleniskowej. Diugoséci ptatow Scian miescity sie w prze-
dziale od 19 do 20 m. Elementy transportowano do wnetrza kotta,
a nastepnie przy uzyciu dzwigu DEMAG CC 1800, wciggarki po-
mocniczej Q=20 T oraz zurawia pomocniczego Q=30 T, przepro-
wadzano transport pionowy (rys. 2). Zastosowana metoda ma duze
zalety ze wzgledu na mobilno$¢ przygotowania operaciji, jednak
jej efektywnos¢ jest w duzej mierze zalezna od panujgcych warun-
kéw pogodowych, co w Irlandii miato szczeg6lne znaczenie.
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Rys. 1. Schemat transportu pionowego walczaka kotta FCB 150

Silne i czeste wiatry mogty powodowac przestoje w realizacji za-
tozonych planéw czasowych. Waznym punktem w sporzadzaniu
harmonograméw krétkoterminowych byto wigc uwzglednienie
prognoz pogodowych.

Nastepna faza to podnoszenie czesci dolnych $cian komory
paleniskowej oraz montaz stropu komory paleniskowej. Opera-
cje te byty prowadzone przy uzyciu dzwigu DEMAG CC 1800.
Strop sktadat sie z szesciu ptatow o gabarycie 3,3x5,5 m i masie
2,4 t. Kazdy ptat podnoszony byt oddzielnie, nastepnie dopaso-
wywany i scalany w miejscu montazu.

Rys. 2. Montaz ekranéw komory paleniskowej
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Rys. 3. Montaz wezownic przegrzewacza pary

Ruszt komory paleniskowej ztozony z trzech czgsci, kazda
o wymiarach 7,0x2,7 m i masie 4,5 t, podnoszony byt przy uzyciu
wciggnikéw linowych. Ze wzgledu na dtugo$é elementdéw pro-
blemem byta duza gietkos¢, dlatego zastosowano specjalne ramy
usztywniajgce, co pomogto w doktadnym dopasowaniu rusztu
i zespoleniu z dolnymi cze$ciami komory paleniskowe;.

Cigg konwekcyjny montowany byt rowniez za pomoca dzwigu
DEMAG CC1800 z wyjgtkiem przegrzewaczy pary i podgrzewacza
wody znajdujgcych sie wewnatrz ciagu.

T

Rys. 4. Montaz pakietu podgrzewacza powietrza

Kazdy szereg przegrzewacza sktadat sie z dwoch peczkéw
przegrzewu pary pierwotnej oraz dwoch peczkoéw pary wtornej
dostarczonych w osobnych elementach. Przedmontaz przeprowa-
dzany byt na zewnatrz kottowni na placu montazowym, nastepnie
scalony ptat zawierajgcy wszystkie stopnie przegrzewu byt trans-
portowany na specjalnej ramie uchylnej do wnetrza kottowni.

Transport pionowy (rys. 3) odbywat sie przy udziale uktadu
wciggarek elektrycznych, dzieki czemu, podczas ptynnego mon-
tazu przegrzewaczy mozna byto prowadzi¢, przez ruszt kotta,
odrebny montaz Il ciggu przy uzyciu dzwigu DEMAG CC 1800
(rys. 4). W sktad Ill ciggu wchodzity: podgrzewacz powietrza,
ztozony z 40 elementéw, kazdy po ok. 32 ton oraz podgrzewacz
wody dostarczony jako gotowe zespolone elementy w dziesigciu
blokach po ok. 26 ton kazdy.
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Kolejny etap to montaz separatoréw (3 szt.), stropu oraz za-
wirowywaczy. Kazdy z separatoréw podzielony byt na kilka pta-
téw, ktérych dopasowanie i scalanie przeprowadzano wewnatrz
kotta po zawieszeniu elementéw na ruszcie. Jedng z trudniejszych
operacji byto posadowienie na stropie separatoréw kanatéw na-
wrotnych. Kazdy z nich byt wstgpnie zmontowany i sktadat sie
z dwobch czesci. Utrudnieniem byty stropowe belki nos$ne kotta,
ktore ograniczaty pole manewru podczas transportu elementéw
(rys. 5). Do uktadu separatora nalezaty rowniez kanaty Intrexu
dostarczone w catosci, kazdy o dtugosci 13 m i wadze 32 ton.
Montaz tych kanatow przeprowadzony zostat przy zastosowa-
niu odpowiedniego uktadu zabudowy elektrycznych wciggarek
linowych.

Po kazdej operacji podnoszenia, elementy kotta zostaty usta-
wione i geodezyjnie skontrolowane, a nastepnie scalone.

Rys. 5. Montaz kanatéw nawrotnych

Etapem zamykajacym czes¢ cisnieniowa byt montaz rurocig-
goéw (rys. 6), w sktad ktérych wchodzity:
— rurociagi cyrkulacyjne,
rurociggi komunikacyjne wody zasilajgce;j,
rurociggi komunikacyjne pary,
mate rurociggi pomocnicze: odpowietrzen, odwodnien, wody

wtryskowej.
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Rys. 6. Spawanie rurociggéw
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Duze znaczenie majgce wptyw na finalne, jakoSciowe wy-
konanie zadania miaty prace specjalistyczne, w szczeg6lnosci
spawalnicze. Podczas montazu czgsci ci$nieniowej kotta wyko-
nano ok.13000 spoin doczotowych rur, ktére poddane zostaty
badaniom, z wynikiem pozytywnym, przeprowadzonym przez
jednostke niezalezng. Zastosowanie wysokiej jakosci materiatow
postawito wysokie wymagania pod wzgledem dotrzymania zato-
zen technologicznych wykonania. Réwniez pomiary geodezyjne
przeprowadzane w trakcie montazu poszczegélnych elementéw
pozwolity na dotrzymanie wysokich wymagan jakosciowych przy
odbiorach odcinkowych rob6t oraz miaty duzy wptyw na koricowy
efekt realizowanego zadania.

Po zakonczeniu montazu czeéci cisnieniowej, w dniu 2 lutego
2004 r. przeprowadzono, z rezultatem pozytywnym, probe kotta
pod ci$nieniem 315 bar.

Zakonczenie montazu rurociggdw parowych i wody zasilajacej
pozwolito na przeprowadzenie kolejnych prob:

e préby cisnieniowej rurociggdw pary gtownej — 315 bar,
e préby cisnieniowej rurociggdw pary wtornej — 114 bar,
e préby cisnieniowej rurociggdbw wody zasilajgcej — 508 bar.

Poza czescig cisnieniowg w zakresie prac ZRE Katowice
Ireland Construction Ltd. byt rowniez montaz elementéw po-
mocniczych, takich jak: zbiorniki paliwa (torfu), system zasilania
paliwem, system odprowadzania popiotu, kanaty spalin oraz
powietrza, palniki rozpatkowe i kanatowe, wentylatory powietrza
pierwotnego i wtérnego.

Zbiorniki paliwa zostaty sprefabrykowane na placu przed-
montazowym, a nastgpnie jako scalony element posadowione
na wczes$niej zamontowanej konstrukcji wsporczej na wysokosci
18,8 m.

Montaz podajnikéw torfu oraz popiotu byt realizowany przy
uzyciu matego dzwigu poruszajgcego si¢ wewnatrz kottowni
oraz wciggarek. Podobnie jak kanaty, ktére po rozmieszczeniu
w miejsca montazowe, byty scalane w ciggi kanatowe.

Montaz wentylatorbw powietrza opierat sig gtownie na
doktadnosci w ustawieniu ramy, a przede wszystkim watu wir-
nika wentylatora. Wat wentylatora oraz silnika zostaty doktadnie
scentrowane przy pomocy specjalistycznego sprzetu pomiaro-
wego. Zakonczenie montazu kanatéw powietrza oraz zamknigcie
ciggdw kotta pozwolito na przeprowadzenie ruchéw prébnych
wentylatorow.

W chwili obecnej Elektrownia West Offaly pracuje na petnej
wydajnoséci. Kociot FCB 150 od momentu kompletnego przeka-
zania naszemu klientowi byt serwisowany przez ZRE Katowice
Ireland Construction Ltd. Brali$my czynny udziat w rozruchach
kotta, jaki i w catych cyklach prébnych. Do$wiadczenia zdobyte
podczas montazu i serwisowaniu wyzej opisanego kotta, pomo-
gty wprowadzi¢ naszg firme na, oddalong 60 km, nowo po-
wstaftg Elektrownie Lough Ree w Lanesborough. Firma ZRE Ka-
towice Ireland Construction Ltd. przeprowadzita, na podobnym
bloku 0 mocy 100 MW, modernizacje przegroéd antywibracyj-
nych ciggu konwekcyjnego w celu zmniejszenia drgan.
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