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EUROCOALASH
weryfikacja popiotow ze spalania wegla

W dniach od 6 do 8 pazdziernika 2008 roku odbyta sie
w Warszawie miedzynarodowa konferencjia EUROCOALASH,
ktora podsumowata dotychczasowy dorobek oraz okreslita po-
trzeby dalszych dziatan na rzecz racjonalnej gospodarki ubocz-
nymi produktami spalania wegla (ups). Zagadnienia te stajg sie
coraz powazniejsze i coraz trudniejsze do rozwigzania nie tylko ze
wzgledu na duze i wzrastajace ilosci popiotéw lotnych i zuzli, ale
takze zaostrzane prawa ochrony $rodowiska i stosowanie regut
dotyczacych odpadodw, nie najlepiej stuzacych (przyczyniajgcych
sie) wykorzystaniu ubocznych produktéw spalania. Duze nadzieje
na ztagodzenie obecnej sytuacji powinna da¢ nowelizacja Dyrekty-
wy Odpadowej UE, w ktorej zostanie zdefiniowany na nowo status
odpadow i wprowadzony status produktéw ubocznych. Natomiast
materiaty nie bedgce odpadami bedg podlegaty regulacjom REACH
[3,11]. Problemy te sg charakterystyczne nie tylko dla energetyki,
ale takze dla uzytkownikow popiotow i to nie tylko w naszym kraju
[3,15,41]. Duzg pomoc w rozwigzywaniu tych zawitosci i tworzeniu
instrumentéw prawnych oraz promowaniu wspétpracy miedzynaro-
dowej i wymiany rozwigzan technologicznych zagospodarowania
ubocznych produktow spalania gwarantuje ECOBA (European Coal
Combustion Products Associaton) [48] i Polska Unia UPS [47].

Prognozowane na najblizsze trzydziestolecie utrzymanie
udziatu wegla na dotychczasowym poziomie (w energii pierwotnej
25% i 40% w produkciji energii elektrycznej) oznacza wzrost ilosci
spalanego wegla z 5370 min ton w 2006 roku do 10 560 min ton
w 2030 roku. Jezeli uwzglednimy, ze 60% tego wegla bedzie
przeznaczone do produkcji energii elektrycznej, to w tym okresie
wzros$nie ilos§¢ ubocznych produktow spalania wegla z okoto
480 do okoto 950 min ton [17,19].

Tematyka zawarta w 44 referatach obejmowata podstawowo
cztery grupy problemow.

Powstawanie
ubocznych produktéw spalania

Rozwoj techniki spalania, dawniejszg liste odpaddw palenisko-
wych z kottéw pytowych i rusztowych znaczaco rozszerzyt o popioty
lotne i denne z palenisk fluidalnych, popioty lotne z pétsuchego
odsiarczania spalin i gips z odsiarczania spalin oraz o popioty
lotne z uktadbw odpopielania spalin wyposazonych w instalacje
SCR, zawierajgce zwigzki amoniaku [3,5,7,15,28]. Dodatkowo
mamy do czynienia z popiotami lotnymi i zuzlami powstajgcymi
ze spalania biomasy i paliw alternatywnych oraz ich mieszanin
z weglem [10,15,16,33]. Juz w niedalekiej przysztosci lista ta
zostanie powiekszona o uboczne produkty ze zgazowania paliw
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statych i ciektych [17]. Odmienno$¢ paliw i warunkdw ich spalania
oraz sposobow oczyszczania i wydzielania statych produktéw spa-
lania i oczyszczania spalin tworzy duzg game statych produktéw
spalania, wymagajgcych najczesciej indywidualnego rozpatrywania
i rozwigzywania sposobow ich zagospodarowania.

Jednym z waznych kryteriéw oceny jakosci procesu spalania
i przydatnosci ubocznych produktéw spalania do zastosowania
do produkcji materiatow budowlanych i w budownictwie sg straty
przy prazeniu popiotéw lotnych i zuzli. Dobrym przyktadem selekciji
i zapewnienia dostaw popiotow lotnych o ustalonej jakosci jest
ciagly pomiar strat przy prazeniu, potgczony ze sterowaniem
miejsca ich sktadowania i wydawania [43].

Rozwigzanie problemu podwyzszonych wartosci strat przy
prazeniu i niespalonego wegla w popiotach lotnych przedstawio-
no na przyktadach przemystowych wdrozen 16 separatorow
elektrostatycznych w 11 elektrowniach i zaktadach przerébki
popiotéw w USA, Kanadzie i W. Brytanii [5].

Separator ST o wymiarach 9x1,5x2,7 m, charakteryzuje sie
przepustowoscig suchego popiotu 40 t/h — rysunek 1. Wydzielanie
ziaren niespalonego wegla polega na podawaniu popiotu do waskiej
szczeliny pomiedzy dwoma réwnolegtymi elektrodami, gdzie ziarna
sg tadowane tryboelektrycznie poprzez wzajemne ocieranie sie.
Dodatnio natadowane ziarna wegla i ujemnie natadowane ziarna
mineratéw sg przyciggane do przeciwnych elektrod i wydzielane
jako popiét oczyszczony (straty przy prazeniu ponizej 4%) i kon-
centrat wegtowy (straty przy prazeniu 25-50%). Odweglony popi6t
w petni jest wykorzystywany do produkcji materiatéw budowla-
nych, a koncentrat weglowy zawracany do ponownego spalania
w elektrowni lub w cementowni. Jak do tej pory, co jest dziwnym,
zainteresowania wdrozeniem omawianej technologii jest tylko
energetyka w Zaktadach Sodowych w Janikowie [31].

Strumi popiotu
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Rys. 1. Schemat dziatania separatora elektrostatycznego ST [5]
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Osobnym problemem, powaznie narastajgcym i ograni-
czajgcym zagospodarowanie popiotéw lotnych, jest zawarto$¢
w nich zwigzkéw amonowych, ktére w $rodowisku alkalicznym
(zaprawy, beton itp.) uwalniajg amoniak. Mimo ze w wielu krajach
brak jest normowego ograniczenia zawarto$ci amoniaku, w USA
przyjmuije sie, ze ta zawarto$¢ powinna by¢ nizszg od 100 mg/kg,
a w Niemczech od 50 mg/kg, W przypadku popiotéw lotnych
z Tampa Electric Big Bend (USA) zawierajgcych amoniak w ilosci
przekraczajgcej 1000 mg/kg popiotu, zastosowano technologie
odamoniakowania popiotow — rysunek 2 [5].

Technologia ST polega na intensywnym wymieszaniu popiotu z
matg iloscig tlenku wapnia (ponizej 2%) i wody (1 do 3, srednio 2%)
oraz nastepnym przesuszeniu w temperaturze 65°C mieszaniny
w suszarce opalanej gazem. Wydzielony amoniak jest utleniany
do azotu czgsteczkowego. Poruszony w dyskusji aspekt ekono-
miczny procesu zostat szybko skwitowany, ze jezeli elektrownia
nie ma mozliwosci sktadowania popiotu to kazde z przytoczonych
rozwigzan jest dobre i na ogét tansze od 80 USD/t. Proces nalezy
do bardzo skutecznych, umozliwiajgcych usunigcie amoniaku
powyzej 90 % i uzyskanie popiotu o zawarto$ci amoniaku ponizej
50 mg/t, z zawartoscig wody ponizej 0,3%.

Do domielenia i aktywacji popiotow lotnych, zwiek-
szajgcych mozliwo$¢ wykorzystania wapienia w zawracanych
popiotach do paleniska i produkcji aktywowanych popiotéw jako
dodatku pucolanowego do betonbéw, zaproponowano zastoso-
wanie mtynéw elektromagnetycznych z ferromagnetycznymi
mielnikami poruszanymi wirujgcym polem elektromagnetycznym
[34]. Przedtozone analizy poréwnawcze mtyndéw stosowanych
do mielenia mineralnych materiatéw ziarnistych wykazujg ,nie-
zwykle korzystne ekonomicznie i technicznie” walory mtynéw
elektromagnetycznych.

Na potrzebg i zalety domielenia popiotéw lotnych, w tym wy-
sokowapniowych i ze spalania biomasy, zwr6cono uwage takze
w innych referatach [16, 38].

Mozliwosci energooszczednego rurociagowego systemu
transportu pneumatycznego popiotéw lotnych zareprezentowa-
no na przyktadzie rozwigzania Fluidcon [9], bazujgcego na aeraciji
transportowanego materiatu pytowego. Proponowane rozwigzanie
w poréwnaniu z systemami konwencjonalnego transportu pneu-
matycznego zuzywa miej energii elektrycznej o 38-47% i redukuje
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ilo$¢ powietrza odpylajgcego do 61%. Opisane rozwigzanie zasto-
sowano miedzy innymi do transportu popiotéw lotnych (od 8 do 60
t/h na odlegto$¢ od 30 do 190 m), maczki wapiennej (od 15 do 125
t/h; od 40 do 190 m) i pytu weglowego (12 t/h; 300 m).

Badania i wtasciwosci
ubocznych produktow spalania

W Polsce i w wielu krajach prowadzone sg obszerne badania
nad rozeznaniem sktadu i wtasciwos$ci ubocznych produktéw spa-
lania oraz ich znaczeniem dla rozszerzenia ich zagospodarowania
i oceny ich oddziatywania na $rodowisko. Szereg tych badan
podporzadkowano spetnieniu wymogoéw obowigzujgcych norm
i aprobat aplikacyjnych, na uwage zastuguja badania nad spetnie-
niem wymogdw norm na popioty lotne do betonéw (PN-EN-450-1)
i do celéw drogowych (PN-S-06111103) i ich odpowiednikéw
poszczegblnych panstw [6,10,12,14,19,29,30,33,38,42].

Szczegdlnie interesujace i wazne znaczenie posiadajg badania
nad wiasnosciami wigzagcymi popiotow lotnych, praktycznie
decydujgcych o ich zastosowaniu jako samodzielnych spoiw lub
dodatkéw wigzgcych (w tym puzolany) [8,10,20,30,33]. Witasci-
wosci pucolanowe krzemianowych popiotow lotnych sg $cisle
zwigzane z zawartoscig fazy szklistej i okreslane sg najczesciej
zawarto$cig ziaren kulistych i o uziarnieniu mniejszym od 45 pm
oraz powierzchnig wtasciwg [19,33].

Badanie wtasnosci wigzgcych popiotéw lotnych wedtug obo-
wigzujgcej normy (PN-EN-450-1) jest zabiegiem dtugotrwatym
(oznaczanie wytrzymatos$ci na $ciskanie i zginanie po 7, 28, 90
i 180 dniach dojrzewania zapraw cementowych) i z tego powodu
jest ktopotliwg metodg oceny popiotéw. Przeprowadzone badania
aktywnosci pucolanowej kilkoma metodami 11 réznych popiotéw
lotnych rodzaju krzemianowego wykazaty spojno$¢ wynikow
badan metody normowej z amerykanska normg ASTM C 379-
565. Amerykanska metoda polega na oznaczeniu zawartosci
reaktywnych tlenkow krzemu i glinu w procesie roztwarzania
probki popiotu w 1 normalnym roztworem wodorotlenku sodu. Przy
badaniach aktywnosci pucolanowej metodg ASTM stwierdzono
bardzo dobrg korelacje wynikéw z rezultatami otrzymanymi przy
ustalaniu wskaznikoéw aktywnosci pucolanowej. Niezaleznie od
zastosowanej metody badania aktywnos$ci najmniej korzystnymi
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wtasciwosciami okazaty sie dwie probki popiotéw powstatych ze
spalania wegla kamiennego z biomasg [33].

Tematem podnoszonym w dyskus;ji i czesciowo w referatach
byty tez metody oznaczania wymywalnosci popiotow i oceny
ich wynikow [42]. Stosowanie metodyki opracowanej dla odpadéw
niejednokrotnie jest zaprzeczeniem zachodzgcych mechanizmoéw
zmian w strukturze popiotéw lotnych, wykazujgcych wtasciwosci
pucolany. Wiele popiotéw jest dyskwalifikowanych z powodu
zawyzonego pH wyciggéw wodnych, ktére w warunkach ich zasto-
sowania nie majg miejsca, gdyz ulegajg zeskaleniu itd. Generalnie
wystepuje poglad o koniecznoéci opracowania metody oznaczania
i kryteribw oceny adekwatnych do wtasciwosci ups-ow.

Popioty lotne stosowane do betonéw, cementu i do drogow-
nictwa stanowig produkty, ktére muszg spetnia¢ odpowiednie
wymagania. Obowigzujgca na przyktad norma DIN EN-450-2/4/
definiuje wymagania dotyczgce jednolitosci, nieszkodliwosci
i wydajnosci nieodzownych dla zagwarantowania minimalnej ja-
koséci popiotu lotnego, stosowanego jako dodatku do betonu [10].
Oznacza to konieczno$¢ prowadzenia kontroli produkcji przez
samego wytworce oraz kontroli przez trzecig strone w postaci
akceptowanego ciata nadzorczego. Wytwérca popiotu lotnego,
to jest posiadacz certyfikatu, jest odpowiedzialny za zaktadowag
kontrole produkcji sktadajgca sie z wewnetrznej kontroli jakosci
i autokontrolnego badania prébek produktu — rysunek 3.

: scope of the production control according to EN 450-2
prgg:ﬁgrn = responsibillity of the producer / owner of certificate
responsibillity stack
power plant operator
DENOX
internal =
quality
control
internal
quality silo 2
+ control Qn
- fineness silo 1
-LOI Ql
auto-control auto-control final product
. testing fly ash
TG responsibillity producer

Rys. 3. Schemat kontroli jakosci popiotéw
wedtug wymagan normy DIN EM 450-2/4/ [10]

Duze znaczenie dla rozwoju stosowania popiotéw lotnych zuzli
do uzdatniana gruntéw stabych ma opracowanie wynikéw badan
dokonanych wdrozen [24, 25]. Miedzy innymi opracowano metode
matematyczng ustalania osiadania warstwy konsolidacyjnej dla
warunkéw wystepowania tylko filtracji poziomej. Opracowana
metoda pozwala na prognozowanie osiadania popiotu wykorzy-
stanego do przecigzania podtoza stabego.

Perspektywy zwigkszenia zagospodarowania popiotéw lotnych
stwarzajg badania prowadzone nad ich modyfikacjg i wytwarzaniem
materiatéw mezoporowatych [22, 36]. W wyniku oddziatywania
wodorotlenku sodu na glinokrzemiany zawarte w popiotach, w
roztworze lub poprzez spiekanie, zostaje uwolniona krzemionka i
tworzy sie krzemian sodu, ktory poprzez dalszg obrobke i kalcynacije
tworzy uporzadkowane materiaty mezoporowate — rysunek 4.

Wytworzone sita molekularne charakteryzujg sie duzymi
zdolnosciami sorpcyjnymi migdzy innymi dla SO,, NO_ i CO,. In-
teresujgcym jest, ze ze wzrostem temperatury (ok. 100°C) wzrasta
pojemnosc¢ sorpcyjna CO, na sicie heksogenalnym MCM-41.
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MCM-41 MCM-41 MCM-41

Rys. 4. Typy struktur materiatébw mezoporowatych MCM [36]
— 41 struktura heksagonalna, — 48 struktura regularna,
— 50 laminarna

Czesto dyskutowany temat stosowania popiotow do re-
kultywaciji i w rolnictwie takze byt przedmiotem dyskusji na
konferencji. Przeprowadzone badania wazonowe z popiotami
fluidalnymi ze spalania wegla kamiennego z i bez dodatku osadow
Sciekowych, stomy i preparatu z mikroorganizmami wykazaty,
ze potaczenie gleby lub popiotu z osadem $ciekowym i stomg
w istotny sposob wptynety na wzrost zardwno $wiezej jak i suchej
masy trawy festulolium braunii odmiany felopa [13] oraz na liczeb-
nos¢ bakterii proteolitycznych, amylolitycznych i lipolitycznych
[23]. Prowadzone natomiast badania zageszczenia wybranych
populacji makrofauny glebowej na modelu rekultywacyjnym
sktadowiska popiotow z wegla kamiennego, pozwolity stwierdzié¢
wystepowanie 9 gatunkoéw organizmow [18].

Zagospodarowanie
ubocznych produktéw spalania

llos¢ wytwarzanych i zagospodarowywanych ubocznych pro-
duktéw w poszczegoinych krajach jest znaczaco zréznicowany,
co ilustrujg dane w tabeli 1.

Analiza prezentowanych wynikéw wskazuje, ze najwigksza
ilos¢ ups-ow jest zagospodarowywana do produkcji cementu,
wytwarzania betonoéw i w budownictwie inzynieryjnym. Wséréd
wielu prezentacji $wiadczgcych o masowym zagospodarowaniu
popiotow, polskie rezultaty nalezg do pozytywnie wyrézniajgcych
sie. Najwieksze ilosci ubocznych produktow spalania, w bilansie
ich wykorzystania dotycza:

e produkgiji klinkieru i cementu w: UE-15 7,9 min, Japonii 7,3 min
ton, USA 5,0 min ton, Polsce 1,1 min ton [3,15,21,42,45];
¢ Dbetonow w: USA 14,5 min ton, UE-15 7,71 min ton; Niemczech

3 min ton, Polsce 1,9 min ton [3,10,15,45];
¢ drogownictwa i robét inzynieryjnych w: Japonii 1,8 min ton,

Polsce 0,6 min ton [42,45];

e gobrnictwa w: USA 6,7 min ton, Polsce 4,6 min [15,28,45].

Nowym obszarem zastosowania popiotéw lotnych sg betony na
kruszywach recyklingowych [1]. Przeprowadzone obszerne bada-
nia poprzedzajgce wdrozenie ujawnity, iz wytrzymato$¢ omawianych
betonow poprawita sig i rosnie w pdzniejszym okresie dojrzewania
wraz z dodatkiem popiotu lotnego zastepujgcego cement do 30%.

Interesujgce sg takze badania i dokonywane wdrozenia
wskazujgce na mozliwos¢ zwiekszenia udziatu popiotu lot-
nego w betonach (,powyzej 40% staje si¢ zwyktg sprawg”) oraz
mozliwo$¢ catkowitego zastgpienia cementu popiotem lotnym ze
zmielonym szktem [15].

Na szczegolna uwage zastuguje masowe zagospodarowanie
popiotow z odpadami goérniczymi (,matzenstwo doskonate”) do
wytwarzania kruszyw Geo-Utex przeznaczonych do szerokiego
zakresu robot inzynieryjnych [44]. Kruszywo jest mieszaning kru-
szywa o uziarnieniu 0-63 mm wytwarzanego z nieprzepalonego
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Bilans produkc;ji i wykorzystania ubocznych produktow spalania

Tabela 1

Produkcja, tys ton
Zagospodarowanie, %
Kraj Rok razem ups popi6t lotny zuzel 2uzel popiot popiot gips Zrodto
paleniskowy fluidalny z produktami | z odsiarczania
i topiony odsiarczania spalin
,CCP” JFA” ,BA” ,BS” ,FBC” +SDA” ,FGD”
. 2003 153,300 - - - - - - 42
Chiny 68%
USA 2007 131.128 71.700 18.100 2.073 6.093 20.862 12.300 15
42,7% 44,1% 40,3% 75,0% 84,4% 5,1% 80,3%
EU-27 2007 100.000 3
EU-15 2005 64.000 42.800 6.150 2.000 960 510 11.580
53,4% 49,1% 45,5% 100,0% 52,1% 58,8% 65,6%
Rosja 2005 45.100 40
2006 37.000 19
RPA 5.4%
Nieme 2006 26.115 13.300 2.560 1.770 710 320 7.490 10
4 99% 97% 89% 100% 100% 100% 100%
Polska 2006 15.627 13.313 2.314 - - = - 45
79,4%
Japonia 2004 11.152 42
P 95,7%
Grecia 2005 11.000 39
) 10%
. 2003 5.300 42
)
Korea Ptd 77%
I 2003 4,200 42
Tajlandia 15%
. 2003 4.100 42
Wietnam 10%

7 W 2000 roku 100 tys. ton popiotu wyeksportowano do Chin i 100 tys. ton popiotéw zaimportowano z Japonii

tupka przywegtowego ze spoiwem Solitex, wytwarzanym na bazie
popiotow lotnych zawierajgcych produkty odsiarczania spalin
metoda pdtsuchg. Do duzych osiggnie¢ nalezy zastosowanie
do budowy autostrady A1 (Betk — So$nica) produktow na bazie
popiotéw, a mianowicie: kruszywa Geo-Utex w ilosci 30 tys. ton,
betonu popiotowo-zuzlowego 2,5-5 MPa w iloéci 6 tys. ton i piasku
zuzlowego w iloéci 8 tys. ton.

Kryteria uruchomienia produkcji kruszywa lekkiego Kabet
z popiotow, dla warunkéw w Czechach, przedstawiono w dwéch
referatach [26, 27]. Decyzje zostang podjete na podstawie wyni-
kow analizy PEST (podsumowanie czynnikéw politycznych, praw-
nych, gospodarczych, spotecznych i kulturowych, technicznych
i technologicznych obszaru makro) i SWOT (mocne strony, stabe
strony, szanse, zagrozenia).

Rys. 5. Przewozna stacja produkcji betonéw i materiatéw
do budowy drég na bazie popiotéw i popiotozuzli [46]
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W Rosji dla stworzenia rynku popiotowego tworzony jest
panstwowy system informacji internetowej ,Uboczne Produkty
Spalania Wegla z Rosyjskich Elektrowni Termicznych”, obejmuja-
cy catoksztatt problematyki ubocznych produktéw spalania [32].
Natomiast w obwodzie Swierdtowskim wdrazany jest projekt
(zaktad przerobu popiotéw) kompleksowego zagospodarowania
popiotow i zuzli i ich mieszanin wedtug zaawansowanych tech-
nologii rosyjskich i zagranicznych [40].

Czes¢ referatowa konferenciji [37] zostata uzupetniona poka-
zem pracy wysokowydajnej przewoznej betoniarni (400 t/h),
wytwarzajgcej z mieszaniny popiotozuzlowej i dodawanego
spoiwa (m.in. popioty aktywne) betony drogowe i materiaty na
podbudowe drog — rysunek 5. Oryginalnoscig pokazu byto
zainstalowanie betoniarni na terenie sktadowiska popiotozuzla
przy pracujgcej cieptowni i potgczenie oprdzniania sktadowiska
z wczesdniej opracowang technologig zagospodarowaniem mie-
szaniny popiotozuzla do budowy drég [46].

Oddziatywanie na srodowisko
ubocznych produktéw spalania

Dotychczasowe wymogi w zakresie oddziatywania elektrowni
weglowych i ubocznych produktéw spalania na srodowisko zo-
stajg wzbogacone o koniecznos¢ obnizenia emisji rteci. W roku
2005 w USA wprowadzono obowigzek dla wigkszosci elektrowni
wytapywania rteci. W zaleznosci od zastosowanej metody elimi-
nowania rteci prawdopodobnie bedzie dochodzito do wytgczenia
czesci popiotow lotnych z zastosowania do budownictwa i ko-
niecznos$¢ ich sktadowania [15].
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W przypadku spalania czeskich wegli brunatnych, w po-
piotach stwierdzono przekroczenie dopuszczalnych zawartosci
miedzy innymi arsenu, kadmu, niklu i wanadu, a w odciekach
popiotowych arsenu, kadmu, chromu, rteci, molibdenu i selenu
[35]. Dla immobilizacji zawartych niebezpiecznych substanc;ji
w popiotach opracowano odpowiednie sposoby, uwzgledniajace
charakter wystepujgcych zwigzkdéw: metale ciezkie (Cd, Co, Cu,
Hg, Ni), metale i p6tmetale (As, Cr, Mo, Se, V i W) oraz pierwiastki
amfoteryczne (Pb, Zn).

W wielu wystgpieniach zwracano uwage i podkreslano ekolo-
giczny wymiar zagospodarowania ups-6w z tytutu zmniejszenia
zuzycia surowcdw mineralnych i zmniejszenia ilosci sktadowanych
popiotow oraz mozliwosci zmniejszenia emisji CO, w przemy-
stach zastepujgcych dotychczasowe surowce mineralne popio-
fami i poprzez zastepowanie popiotami produktow zwigzanych
z emisjg CO, [10,15,19,44] zanieczyszczenia srodowiska przez
deponowane popioty

W celu okre$lenia trwatos$ci uzytkowej i oddziatywania na
Srodowisko materiatéw budowlanych i produktéw wytwarzanych
na bazie ubocznych produktow spalania opracowano przyspieszong
metode oceny trwatosci [4]. Metoda obejmuje oznaczenie wytrzyma-
fosci, zmiany objetosci, parametréw chemicznych i fizykochemicz-
nych oraz ekologicznych dla cyklu zycia wyrobu. Ocena obejmuje
oddziatywanie mrozu i upatoéw, wilgoci, srodkéw chemicznych i
biologicznych oraz inne czynniki wymagajace uwzglednienia.

Obrady w sesjach zostaty uzupetnione dwoma panelami eks-
pertdbw rozwazajgcymi szanse i zagrozenia dla popiotow na
Swiecie i w Europie oraz panelem poswieconym celowosci
powotania nowego dziatu nauki TEFROLOGII — inzynierii po-
piotow z energetyki. Obecnie uboczne produkty spalania nalezg
do najbardziej uniwersalnych surowcéw bedacych zrédtem glino-
krzemiandw, koncentratow metali i paliw, wypetniaczy itp. ktérych
wtasciwosci uzytkowe zalezg miedzy innymi od rodzaju i jakosci
paliwa, warunkéw spalania i sposobow oczyszczania spalin oraz
rozwigzania wydzielania popiotéw lotnych i zuzla. Dla powigzania
tych faktéw i stworzenia uporzgdkowanej wiedzy, pozwalajgcej na
kreowanie optymalnych rozwigzan powstawania i zagospodaro-
wania ups celowym bytoby jak najszybsze utworzenie kierunku
inzynierii popiotéw z energetyki na studiach technicznych.

W konferencji uczestniczyto 80 specjalistdw z 20 krajow
i przeszto 120 krajowych specjalistow z energetyki, zaktadow
uszlachetniania i zagospodarowania ubocznych produktow spa-
lania oraz przemystu wykorzystujgcego popioty.

Organizatorem Miedzynarodowej Konferencji EuroCoalAsh
2008 byta Polska Unia Ubocznych Produktow Spalania i nieza-
stgpiony jej prezes Pan Tomasz Szczygielski, ktérzy od wielu lat
sg organizatorami bardzo udanych corocznych konferencji pt.
~Popioty z energetyki” [47]. Znaczacy udziat w pracach konfe-
rencji zaznaczyli takze Szefowie ECOBA Panowie Nicolai Bech
i Joachim Feuerborn. Konferencja nalezy do jednego z najbardziej
udanych miedzynarowych forum dyskusyjnych.

Polska Unia UPS i ECOBA za osiggniete wyniki badan i wdro-
zenia ubocznych produktéw spalania wyréznita przyznaniem
dyplomow i statuetek Euro Phenix 2008. Otrzymali je:

e pani prof. Joanna Papayianni z Uniwersytetu Arystotelesa

w Salonikach,

e pan Jan van den Berg z Holandii
e PPH Utex Sp. z o.o.
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W wystgpieniu zamykajgcym konferencje przedstawiciel
ECOBA Pan H-J. Feuerborn zaprosit uczestnikéw do udziatu
w konferencji EUROCOALASH 2010 w Danii.
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